数控机床实训安全操作规程
数控机床操作除遵守普通机床操作规程外，还应遵守以下规程：
1、开动机床前，应仔细查看各部分机构是否完好，电气控制系统及附件的插头、插座是否连接可靠，散热风扇是否运转正常，冷却液是否充足。
2、工作前慢车启动，空转3～5分钟，观察车床是否有异常，确认无故障后，才可正常使用。
3、操作数控系统面板时，对各按键及开关的操作不得用力过猛，更不允许用扳手或其它工具进行操作。
4、数控车床刀具的安装要垫好、放正、夹牢；装卸完刀具要锁紧刀架，并检查限位。自动转位刀架未回转到位时，不能用外力强行定位，以防止损坏内部结构。
5、完成对刀后，要做模拟换刀试验，以防止正式操作时发生撞坏刀具、工件或设备等事故。

6、安装工件要放正、夹紧，安装完毕取出卡盘扳手；装卸大工件要用木板保护床面。
7、程序调试完成后，必须经指导老师检查同意后方可按步骤操作，不允许跳步骤执行。
8、机床主轴启动，开始工作前应关好防护门，正常运行时禁止按“急停”、“复位”按钮，不能随意改变数控车床主轴转速，加工中严禁开启防护门。
9、自动运行加工时，操作者不得离开机床，应保持思想高度集中，左手手指应放在程序停止按钮上，眼睛观察机床的运行情况，右手控制修调开关，控制机床拖板运行速率。
10、若发生不正常现象或事故时应按红色“急停”按钮、切断电源、保护现场，并及时报告指导老师，不得进行其它操作。
11、实训学生不得擅自修改、删除机床内部参数和系统文件，不得调用、修改其它非自己所编的程序，机床控制微机上，除进行程序操作和传输及程序拷贝外，不允许作其它操作。
12、机床附近不得放置易燃、易爆物品，防止因电火花引起火灾等事故。应备有合适的灭火器材，发现起火首先应切断电源，禁止用水灭火。
13、实训结束时，应擦净机床并加油润滑，清理现场，关闭电源。收拾整理好工具，打扫工作场地卫生，经指导教师验收后方可离开。
